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Bescheiniguhg 



Die LTS Lohmann Therapie-Systeme GmbH in Neuwied/Deutschland hat eine 
Patentanmeldung unter der Bezeiclinung 

•Verfahren und Vorrichtung zum Beschriften eines 
fiachigen klebenden Systems, aus einem Polymer, 
insbesondere eines transdemialen therapeutischen 
Systems" 



am 23. April 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt 



eingereiclit. 



Das angeheftete StQck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprQngli- 
chen Unterlage dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 
B 41J 2/455 der Intemationalen Patentklassifikation erhalten. 

MQnchen. den 9. Mslrz 2000 
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Verfahron und Vorrichtung zum Beschrif ten eines f lachigen 
klebenden Systems aus einem Polymer, insbesondere eines 
transdermalen therapeutischen Systems 

Die ErfindTing betrifft ein Verfabren zum Bescbriften eines 
£lacbigen klebenden Systems aus einem Polymer, bevorzugt 
auf der der klebenden Seite abgewandten Seite, mit Informa 
tionen, z.B. Angaben zur Xdentifizierung des Systems als 
solcbem oder des zu beklebenden Objekts. 

Es gibt viele verschiedene Arten von flachigen klebenden 
Systemen aus einem Polymer, beispielsweise 

- Klebefolien, z.B. (unter lAostanden transparente) 
Klebefolien zur Kennzeichnung von Switcbboards und 
tecbniscben Geraten, 

- tecbniscbe Klebestreifen bzw. -bander, 

■ Fixierpf laster (z.B. zum Fixieren von Verbanden) 
zur Anwendung auf der Haut, 

- Wundpflaster mit Wundau£lage, 

- Pf laster mit Wirkstof fen wie Rbeiunapf laster zur to- 
piscben Aufbringung von Wirkstof fen auf die Haut, 

" Pf laster mit Wirkstof fen zur systemiscben Applika- 
tion von Wirkstof fen auf und durch die Haut, soge- 
nannte transdermale tberapeutiscbe Systeme (TTS), 

- Pflanzenscbutzpf laster mit Wirkstof fen zur Applika- 
tion von Pf Icmzenschutzmitteln. 

Bei flacbigen klebenden Systemen bestebt ein Bediirfnis, In- 
format ionen auf zubringen, z.B. iiber ihre Eigenschaf ten, ih- 
re Anwendung, ihre Unvertraglichkeiten, Lagerbedingungen 
und Verfallszeit, sowie gegebenenf alls Besonderheiten des 
zu beklebenden Objekts (Etikettenf unktion) , bevorzugt auf 
der der klebenden Seite abgewcmdten Seite. 

Pf lastem, also Fixierpf lastem, Wundpf lastem und insbe- 
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sondere bei denaalen/transdermalen therapeutischen Systemen 
mit Wirkstof fen bestelit ein Bediirfnis und fallweise eln 
zwingendes Erfordernls, derartige Pflaster nach der Anwen- 
dung, der Wirkstof £art, dem Wirkungs- und Nebenwirkungs- 
spektnm, dem Unvertraglichkeitspotential, dem Allergiepo- 
tential, den Iiagerbedingungen, der Verf allszeit sowie In- 
fosrmationen iiber den Patienten usw. identifizierbar zu be- 
schrlften und damit zu kennzelchnen. 

Auch bei flachigen klebenden Systemen wie klebenden Syste- 
men mit Wirksto££en ffir den Pflanzenschutz besteht ein Be- 
diirfnis und fallweise ein zwingendes Erfordemis, derartige 
Pflaster nach der Wirkstof fart, ihren Eigenscbaf ten, ibrem 
Wirkungs- und Nebenwirkungsspektrum, ihrem Unvertraglich- 
keitspotential, ihren Lagerungsbedingungen, ihrer Verfalls- 
zeit sowie Znf ormationen fiber die Pflanzen usw. identifi- 
zierbar zu beschriften und damit zu kennzeichnen. 

Im folgenden wir der Ausdruck "Beschriften" als Synonym fiir 
jede Art von Kennzeichnung, also auch Markierungen, Symbo- 
le. Barcodes usw., verstanden. 

Beim Stand der Technik ist es iiblich, solche klebenden Sy- 
steme mit beispielsweise einer Drucktechnik wie Siebdruck 
Oder Tampondruck zu bedrucken und zu kennzeichnen. Die be- 
kannte Technik hat jedoch eine Reihe von Nachteilen: 

- die Druckfarbe braucht Zeit zum Trocknen, 

- Druckfarbe haftet nur xxnzureichend dauerhaft auf 
dem hierfiir vorgesehenen Polymer-Substrat, 

- bei Anderung der Beschriftung entstehen lange U!m- 
riistzeiten, 

- der AufpreSdruck beim Druckvorgang kann einen nega- 
tiven Effekt auf das flachige klebende System, die 
enthaltenen Inhaltsstof f e wie Kleber, Zusatzstoffe 
wie Weichiaacher und Enhancer oder den Wirkstof f ha- 
ben. 



- Farbzeichen au£ der Polymerunterlage werden leicht 
verwischt, insbesondere bei Beruhrungen mit anderen 
Sto££en, 

- die melsten anwendbaren Drucktechniken konnen nur 
getaktet erfolgen, wodurch die Geschwindigkeit der 
Produktion verringert wird, 

- die Bedruckung der flachigen klebenden Systeme kazm 
wegen der geringen Arbeitsbreite der angewandten 
Drucktechziikezi nicbt auf den breiten Babnen der 
Klebefolien, sondem erst: nacb Vereinzelung erfol- 
gen. 

Bekannt sind weiterhin Tintenstrabldrucker, fiir die zxim 
Teil die gleichen, aber auch andere Nachteile gel ten; 

- die Druckfarbe braucht Zeit zum Trocknen, 

- die Druckfarbe haf tet nur unzureichend dauerhaf t 
auf dem bierfiir vorgesehenen Po lymer - Subs t: rat, 

- Farbzeichen auf der Polymerunterlage werden leicht 
verwischt, insbesondere bei Berfibrungen mit anderen 
Stoffen, 

- die Arbeit sgeschwindigkeit ist gering. 

Bekazmt ist aucb eine Bescbrif tungstechnik mittels beweg- 
licb gefubrtem Laserstrahl mit Tonern, bei denen der Toner 
thermiscb, z.B. auf Papier, fixiert wird; Toner baftet je- 
docb nur unzureichend auf den meisten Polymerunterlagen. 
Bekannt ist femerhin eine Beschrif tungstechnik mittels be- 
weglich gefubrtem Laserstrahl, beispielsweise auf Metallun- 
tergrxind, insbesondere auf Leichtmetalluntergrund. Dabei 
entwickelt der Laserstrahl mittels punktuell extrem inten- 
siver Lichtemission so hohe Teznperaturen, dafi das Kristall- 
gefuge des Metalls oberflachig so verandert wird, daS das 
Metall eine andere Farbe annimmt. 

Laserstrahlgerate werden bisher auch beispielsweise zum 
Aufbringen von Buchsteiben oder Zeichen auf mit einer ver- 
haltnisma&ig dicken Kunststoff- oder Gummischicht umkleide- 
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ten Elektrokabeln aufgebraclit • Bekannt slnd Lasergerate zur 
Marklening von Kabeln xoit Infonnatlonen Im Wege einer In- 
line-Laser-Markierung, die mit einem frei programmierbaren 
Matrixsystem arbeiten, was die Wiedergabe neOiezu beliebiger 
Schriftzelchen und Symbole gestattet. Dabei sind Geschwin- 
digkeiten von bis zu 450 m/min ublich. 

Wegen mogllcber schadlicber Einwirkungen des Laserstrabls 
au£ einer Schriftunterlage aus einem diinnen, mit Inhalts- 
stoffen wie Kleber, Weichmaclier, Enhancer und Wirksto££en 
versebenen Polymer tind der Eindringtie£e des Strabls wurde 
bisber von einer tonerfreien Iiaserbescbri£t:ung au£ diinne 
£lacbige klebende Systeme aus Polymeren kein Gebrauch ge- 
macbt. Bei alien Klebem wird be£urchtet, daS es unter 
Hocbtemperaturein£lufi zu Reaktionen der Klebermasse mit 
Restmonomeren kommt, bei HeiSscbmelzklebem wird be£iircb- 
tet, daS ibre Klebkra£t durcb Hitzeeinwirkung verscblecb- 
tert wird. 

Hiervon ausgebend ist es Au£g6Lbe der Er£indung, bei einem 
Ver£abren der im Oberbegri££ von Ansprucb 1 genannten Art 
£ur die Bescbri£tung eines klebenden Systems aus Polymeren 
mit Hil£e eines beweglicb ge£ubrten Laserstrabls Arbeits- 
parameter bzw. Durcb£ubrTmgsbeding\ingen anzugeben, die ge- 
eignet sind, eine scbadlicbe Veranderung des £lacbigen kle- 
benden Systems, beispielsweise durcb eine die Impermeabili- 
tat der Riickscbicbt au£bebende Per£orier\mg, negative Ver- 
anderungen von Ruckschicbt und Xnbaltssto££en wie Kleber 
bzw. eine tbermiscbe Veranderxing der Zusatzsto££e wie 
Weicbmacber, Enbancer oder des Wirksto££s, sicber zu ver- 
meiden • 

Zur Losung der Au£gabe wird bei einem Ver£abren der im 
Oberbegri££ von Ansprucb 1 genannten Art mit der Er£indung 
vorgescblagen, dafi das Bescbri£ten mit Hil£e eines beweg- 
licb ge£ubrten Laserstrabls in der Weise vorgenommen wird. 
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da& elne schadliche Beelnf lusstmg der im flachigen kleben* 
den System enthaltenen Xnlialtssto££e wie Kleber, Zusatz- 
stoffe wie Weichmacher, Enhancer oder Wirkstoff, Insbeson- 
dere durch vom leasers trahl erzeugte Warme bzw. durch Perfo- 
ration der gegeniiber Xzihaltsstoffen wie Kleber, Wirkstoff 
und/oder Wasserdampf impermeablen Ruckschicbt venaieden und 
zu diesexn Zweck dessen Xntensitat und Eindringtief e nach 
MaSgabe der Materialbescbaf fenbeit des f lacbigen klebenden 
Systexos so eingestellt wird, daS der Laserstrabl nicbt bis 
zu Inhaltsstoffen wie beispielsweise einer zusatz- oder 
wirkstof fhaltigen Schicbt des flachigen klebenden Sy- 
stems /Pflasters, insbesondere nicht bis zum Wirkstof f reser- 
voir, durchdringt. 

Die Beschrif tung kann auch durch Negativzeichen erfolgen, 
das heist durch Herausarbeiten von Buchstaben und Zeichen 
aus Flachen, die nicht vom Laserstrabl beeinflufit werden. 
Mit Vorteil ist weiter vorgesehen, dafi die Beschriftung im- 
mittelbar nach Fertigung der breiten Ruckschicbt folienbah- 
nen oder in einem beliebigen spateren Fertigungsschritt - 
nach dem Beschichten, Ziikaschieren anderer Folien, Schnei- 
den in Schmalrollen oder nach dem Vereinzeln als letztem 
Arbeit sschritt - vorgenommen wird. 

Dabei konnen durch Anordnung mehrerer Beschrif tungseinhei- 
ten nebeneinander, versetzt, oder gestaffelt beliebige Ar- 
beitsbreiten, also auch breite Bahnen von Klebefolien, ab- 
gedeckt werden. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Verf ahrens sieht vor, 
daS die zu beschrif tende Materialschicht mit einer Uberla- 
gerungsschicht, z.B. mit einer auf gedruckten Farbschicht, 
iiberdeckt wird, die so ausgewahlt ist, dag sie schon bei 
vergleichsweise moderater Laserbestrahlung zerfallt und da- 
bei auf dem Hintergxnind der dartinterliegenden Material- 
schicht die ^gelasertea Schriftzei erkennen laSt. 
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Hierdurch ist eine besonders kontrastreiche und das Erken- 
nen von Schriftzeichen erleichternde Schrift mit einem Ml- 
nixmim an Laserenergie herstellbar. 

Dabei kann der optische E££ekt dadurch noch verbessert wer- 
den, dafi die tiberlagerungsschicht gegenuber der zu be- 
scbriftenden Materialschicht xoit elner augenf alligen Far- 
bting versehen wird. 

Eine weitere vorteilha£te Ausgestaltung des Verfabrens ist 
dadurch gekennzeicbnet, detfi eine Abstimmung der die Wir- 
kxingsintensitat des Ziaserstrahls au£ der zu beschriftenden 
Materialscbicht bestimmenden Parameter wie StreOilungsener- 
gie und gescbwindigkeitsabhangige Einwirkungsdauer des La- 
serstrahls so vorgenommen wird, daS nur die obersten Mate- 
rialschichten verandert und ansonsten keine Veranderungen 
der weiteren Ulitergrxindschicbten verursacbt werden. 
Insbesondere wird mit dieser MafinaJbme eine unzulassige Per- 
foration der Riickschicht des flacbigen klebenden Sy- 
stems/Pflasters verhindert und eine schadlicbe Beeinflus- 
sung von Xxibaltsstoffen wie Kleber, Zusatzstoff en und gege- 
benenfalls Wirkstoffen veirmieden. 

Eine weitere erfindungswesentliche Ausgestaltxxng des Ver- 
feihrens nach der Erfindung sieht vor, dafi der Laserstrahl 
mittels elektromagnetiscber Steuerung so gefuhrt wird, dafi 
zu jeder Zeit einzelne Zeichen oder Schrift ziige nach Pro- 
gramm einer zentralen Steuereinheit eingegeben oder gean- 
dert, und insbesondere Schrift zeichen von Hand iiber eine 
E0V-gesteuerte schreibmaschinenahnliche Tastatur ("Key- 
bord") eingegeben werden konnen. 

Die Moglichkeit, iiber manuelle Eingabe Schrif tzeichen und 
Datensatze in ein zu beschrif tendes flachiges klebendes Sy- 
stem/Pf laster wie mit einer Schreibmaschine eingeben zu 
konnen, wird mit der Erfindung erstmals moglich und ist von 
besonderem Vorteil. 



• 
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SchlieSllcli wird xait dem Verf ahren nach der Erfindung vor- 
gesehen, dafi zur Erzeugung eines ein- oder mehrf arbigen 
Sclirift:- oder Zeldiemmisters wenlgstens zwei pigment ierte 
Schichten miteinander iiberlagert au£ der Schriftiinterlags- 
schicht aufgebracht: werden und diese durch aiifierst prazlse 
Tlefensteuerxing des Laserstralxls derartig auf geschlossen 
werden, dafi Jewells die darunterliegende pigment lerte 
Farbschlcht erkennbar 1st. 

Diese Art der Bescbrlftung konnte aucb auf elnem entspre- 
chenden Polymerhintergmnd vorgenommen werden. Xnsgesamt 
wird mlt dem Verfabren nach der Erfindung die blsherlge in 
der Fachwelt geltende Meinting ubexrwunden, eln flachiges 
klebendes System/ Pflaster konne wegen der Ei^pf Indlichkelt 
von Xnbaltsstoffen wie Kleber, Zusatzstoffen und Wlrkstof- 
£en und der Tief enwirkung eines Laserstrahls nlcbt zur Be- 
scbrlftung mlttels Lasers trahl verwendet werden. 
Dieses Vorurteil wird mlt der Erfindung uberbolt, well es 
damit moglicb wird, den Laserstrabl bzw. dessen Xntensltat 
so zu steuern, dafi er nur die obersten Material scblchten 
beeinf Ixifit und ansonsten kelne Auswirkung auf den welteren 
Untergrund hat. 

Mlt dem erf Indungsgemafien Verfahren werden nxinmebr die Be- 
denken gegen Laserbescbrlf txug von f lacbigen klebenden Sy- 
stemen ausgeraumt, die blsher elner Verwendung auf dlesem 
Sektor Im Wege standen. Dabei erwelst es slcb, dafi die La- 
serbescbrlf tung zweckmafilg, prazlse, ohne Zeltaufwand an- 
derbar und jedem Anwendxingsf all smpafibar 1st. 

Die Vorteile der Laserbescbrif tung nach dem erf indungsgema- 
fien Verfahren sind; 

- mit der bezriihrungsf relen Bescbrlftung wird die Aus- 

fibung von Druck auf eln flachiges klebendes Sy- 

stem/Pf laster vorteilhaft vermleden. 
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- das Verfaliren zeichnet slch durch hohe Geschwindlg- 
keit aus, 

- die Flexlbilltat: des BeschriftTingsverf alirens er- 
laxibt den Austausch \md die Anwendimg- beliebiger 
Schx-iftzeichen und Datensatze ohne Zeitverzug, 

- die Prazision der Besclxriftung erlaubt den Auftrag 
maschinenlesbarer Markierungen, conputergerechter 
Ziffem, Barcodes oder ahnlicher Zeichen, die der 
tUblichen Vielf alt an Inf onoationen gerecht werden, 

- es kann auSerst flexibel in den vers cbiedenen Pro- 
duktionsschritten eingesetzt werden, 

- es kann besonders rentabel auch au£ breiten Klebe- 
folienbahnen eingesetzt werden. 

Die Erfindung ist unkompliziert und zweckmaSig xmd lost in 
optimaler Weise die eingangs gestellte Aufgabe. 

Das Verfahren ist durch eine geeignete VorrichtTing durch- 
ffibrbar, naxolich eine Vorrichtung zum Heschriften eines 
flacbigen klebenden Systems, insbesondere zur Durcbftihrung 
des Verfahrens nach der Erfindung, umfassend ein Iiasergerat 
im Zusammenwirken mit Mitteln zur Steuerung des Laser- 
strahls in Richtung und StreQilungsintensitat nach Mafigabe 
einer fiber einen Datenspeicher tind -prozessor verfugenden 
Fuhningseinheit, deren Programm 

- entweder iiber Daten aus anderen Produktionsschrit- 
ten gesteuert wird, oder 

- dadurch, daS der Fiihrungseinheit eine Tastatur mit 
einem Wandler zur unmittelbaren digitalen Eingabe 
von Schrift- oder anderen Zeichen oder entsprechen- 
den Datensatzen von Hand aufgeschaltet ist, so daS 
zu jeder Zeit in ein Beschrif tungsprogramm einge- 
griffen werden kann, und manuell beliebige Daten 
Oder Datensatze eingeffigt werden konnen, oder 

- bei dem eine Steuerung durch Daten aus anderen Pro- 
duktionsschritten oder manuell er£olgt* 
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ANSPRtJCHE 

1. Verfabxen ziim Beschrlf ten eines flachlgen klebenden 
Systems aus einem Polymer, bevorzugt au£ dessen kleber- 
freler Seite, mit Informationen, dadurch qefcennzeichnet . 
daS das Beschriften mit Hllfe eines beweglich gefuhrten La- 
serstrabls derart vorgenoxmnen wird, €La& eine schadlicbe Be- 
einflussung der xm System enthaltenen Jnbaltsstof £e, insbe- 
sondere durcb vom Iiaserstrahl erzeugte Warme bzw. durch 
scbadliche Perforation einer gegeniiber Xnhaltssto££en oder 
Wasserdampf imperme6Q>len Rfickschicht, vermieden und daS zu 
diesem Zweck dessen Intensitat und Eindringtiefe nacb Ma£- 
gabe der Haterialbescha££enlieit des Systems so eingestellt 
wird, dafi der Laserstrahl nicbt bis zu einer inlialtssto££- 
baltigen Scbicbt des Systexas durchdringt. 

2* Ver£ahren nach Ansprucb. 1, dadurch aekennzeichnet , 
daS als flachiges klebendes System ein wirksto££baltiges 
tberapeutiscbes System in Form eines Pflasters eingesetzt 
wird. 

3 . Ver£abren nacb Ansprucb 1 oder 2 , dadurch qekenn- 
zeichnet, daS die zu beschri£tende Materialschicht mit ei- 
ner Uberlagerungsschicht, z.B. einer mit einer au£gedruck- 
ten Farbschicht, ttberdeckt wird, die so ausgewahlt ist, dafi 
sie schon bei vergleichsweise moderater Iiaserbestrahlimg 
zerfallt und dabei auf dem Hintergrund der darxxnterliegen- 
den Materialschicht die gelaserten Schri£tzeichen erkennen 
last. 

4 - Verf ahren nach Ansprucb 1 oder 2 , dadurch gekenn- 
zeichnet ^ dafi sich unter der zu beschrif tenden Material- 
schicht mindestens eine pigmenthaltige Schicht be£indet, 
bei der jede Schicht so ausgewahlt ist, dafi sie schon bei 
vergleichsweise moderater Laserbestrahlung zerfallt und da- 
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bei au£ dem Hintergrtmd der dazxmterliegenden Pigment - 
schicht die gelaserten Schriftzeichen erkennen lafit. 

5. Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 3, dadurch geken TigQ-LGhnQt - dafi auch die fjberlagerungs- 
schicht gegeniiber der zu bescbriftenden Materialschicbt: mit 
einer augenfalligen Farbxuig verseben wird. 

6. Verf ahren nacb einem oder mebreren der Anspriiche 1 
bis 4, dadurcb qekennzeichnet , dafi eine Abstimmung der die 
Wirkxingsintensitat des Laserstrahls auf der zu beschriften- 
den Materialschicbt bestimmenden Parameter wie Strahlungse- 
nergie, Biindelting iind geschwindigkeitsabhangige Einwir- 
kungsdauer des Laserstrahls so vorgenommen wird, dafi nur 
die obersten Materialscbichten verandert und ansonsten kei- 
ne Veranderungen der weiteren Untergrundschicbten verur- 
sacbt werden. 

7 • Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch aekennzeichnet , dafi der Laserstrahl mittels 
elektromagnetischer Steuerung so gefiihrt wird, dafi zu jeder 
Zeit einzelne Zeichen oder Schriftziige nach Progranm einer 
zentralen Steuereinheit eingegeben oder geandert, und ins- 
besondere Schriftzeichen oder Datensatze von Hand uber eine 
schreibmaschinenahnliche Tastatur eingegeben werden konnen* 

8. Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet , dafi der Laserstrahl mittels 
elektromagnetischer Steuerung so gefiihrt wird, dafi dem Pro- 
gramm der Fiihrungseinheit von anderen Produktionsschritten 
erzeugte Daten transferiert werden. 

9 . Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch aekennzeichnet , dafi zur Erzeugung eines ein- 
oder mehrfarbigen Schrift- oder Zeichenmusters wenigstens 
zwei pigmentierte Schichten miteinander iiberlagert auf der 
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Schriftunterlagsschicht aufgebracht lond diese durch prazise 
Tiefensteuening des Iiaserstrahls derart aufgeschlossen war- 
den, daS jeweils die darunterliegende pigmentierte 
Farbschicht: erkennhar ist« 

10* VorrichtTing z\un Beschri£ten eines flachigen klebenden 
Systems, insbesondere zur Durchfulmng des Verfabrens nacb 
Ansprticben 1 bis 9, iimfassend ein Lasergerat im Zusaimnen- 
wirken mit Mitteln zur Steuerung des Laserstrahls in Ricb- 
tung und Strabliingsintensitat: nacb MaSgabe einer iiber den 
Datenspeicber und -prozessor verffigenden Fiibmngseinbeit, 
dadurcb aekennzeichnet > daS der Fiibrungseinbeit eine Tasta- 
tur mit einezn Wandler zur unmittelbaren digitalen Eingabe 
von Scbrift- oder anderen Zeicben oder entsprecbenden Da- 
tensatzen von Hand aufgescbaltet ist. 

11 • Vorricbtung nacb Ansprucb 10, dadurcb qefcennzeichnet , 
daS abwecbselnd oder gleicbzeitig dem Programm der Fiib- 
rungseinbeit: von anderen Produktionsscbritten erzeugte Da- 
ten zur Steuerung transferiert werden. 

12. Vorricbtung zuia Bescbriften eines flacbigen klebenden 
Systems, insbesondere zur Durcbftibrung des Verfabrens nacb 
den Anspriicben 1 bis 9, ximfassend ein Lasergerat im Zusam- 
menwirken mit Mitteln zur Steuerung des Iiaserstrabls in 
Ricbtung und Strablungsintensitat nacb MaSgabe einer iiber 
einen Datenspeicber und -prozessor verfiigenden Fiibrungsein- 
beit, dadurcb qekennzeicbnet , daS zur Steuerung des Pro- 
gramms der Fiibrxmgseinbeit von anderen Produktionsscbritten 
erzeugte Daten transferiert werden. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Ein Verfahren zma Beschriftzen eines flachigen klebenden Sy- 
stems aus elnem Polymer, bevorzugl: au£ dessen kleber- 
freier Seite, mit Inf ormationen, ist dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Beschrlften mit Hilfe eines beweglich gefxibr- 
ten Lasers tr€dils derart vorgenommen wird, daS elne scbadli- 
cbe Beeinflussung der im System enthaltenen Xnbaltsstof £e, 
insbesondere durcb vom Laserstrabl erzeugte Warme bzw. 
durcb schadliche Perforation einer gegeniiber Znhaltsstoffen 
Oder Wasserdanqpf impermeablen Ruckscbicbt, vermieden und 
daS zu diesem Zweck dessen Xntensitat und Eindringtiefe 
nacb HaEgabe der Materialbeschaffenbeit des Systems so eln- 
gestellt wird, dafi der Lasers trabl nicht bis zu einer in- 
haltsstof fhaltigen Schicht des Systems durchdringt. 
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